
81

2

Die Zeitangaben gelten ab der Zusammenführung von Harz und Härter im Statikmischer.
Zur Verarbeitung muss die Kartuschentemperatur mindestens + 5 °C betragen. Bei längeren Verarbeitungszeiten, d. h. Arbeiten mit Unterbrechungen, ist der Mischer zu wechseln.

AUSHÄRTEZEITEN

Kartuschentemperatur Verarbeitungszeit Temperatur
im Verankerungsgrund

Aushärtezeit

(Mörtel)

± 0°C – + 5°C   6 Std.
+ 5°C – +10°C 20 Min. + 5°C – +10°C   3 Std.
+10°C – +20°C 10 Min. +10°C – +20°C   2 Std.
+20°C – +30°C  6 Min. +20°C – +30°C  60 Min.
+30°C – +40°C  4 Min. +30°C – +40°C  30 Min.

ZUBEHÖR BOHRLOCHREINIGUNG

Reinigungsbürste▪BS▪für▪Beton Bürstenset▪für▪Mauerwerk

Bürstendurchmesser für Bohrdurchmesser Verkaufseinheit
Artikelbezeichnung Art.-Nr. [mm] [mm] [Stück]

BS ø 8 078177  9 8 1
BS ø 10 078178  11 10 1
BS ø 12 078179  13 12 1
BS ø 14 078180  16 14 1
BS ø 16/18 078181  20 16/18 1
BS ø 20 052277  22 20 1
BS ø 24 078182  26 24 1
BS ø 25 097806  27 25 1
BS ø 28 078183  30 28 1
BS ø 35 078184  40 30/32/35 1
Bürstenset Ø14/20 mm 048980  - 8 - 16 1
Bürstenset Ø20/30 mm 048981  - 16 - 30 1

Druckluft-Reinigungspistole Ausbläser▪ABG

passend zu Verkaufseinheit
Artikelbezeichnung Art.-Nr. [Stück]

Druckluftreinigungspistole ABP 059456  FIS A M 16 - M 30 1
ABG groß 089300  - 1
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Injektionsmörtel FIS VS


